SIMIEK

SIMIUrN°E3

SIMTEK TURNING TOOLS E3

Drehbearbeitung auBen.
Geschraubte, dreischneidige
Wendeschneidplatte.

External Turning application.
Bolted triple-edged indexable insert.

economic

efficignt,



Das Werkzeugsystem simturn E3 im Uberblick.
The tool system simturn E3. A brief description.

3 Schneiden Wirtschaftlichkeit:

Durch besondere Fertigungsverfahren sind
wir in der Lage, stabil geschraubte Wende-
schneidplatten mit einem besonders geringen
Preis pro geschliffener Schneide anzubieten.
Vergleichen Sie den Preis pro Schneide.

3 Schneiden hochste Leistung:

Das Werkzeugsystem simturn E3 bietet
eine Auswahl angepasster Schneidstoffe in
bewahrter SIMTEK-Qualitat. Erganzt durch
die stabile Verschraubung erfillt das System
somit auch héchste Anforderungen.

3 Schneiden Préazision:

Wirtschaftlichkeit und Prazision sind kein
Widerspruch. Dieses Werkzeugsystem bietet
das bewéhrte MaB an Prézision und paart es
durch die Verschraubung mit Stabilitat und
Leistungsfahigkeit.

3 economic cutting edges:

Thanks to special production know-how, we
are able to offer indexable inserts with a very
low price per cutting edge. Please compare this
price per grinded cutting edge with the given
market prices.

3 high performance cutting edges:

The tool system simturn E3 offers a special
selection of grades in proven SIMTEK Quality.
These grades are capable of meeting highest
expectations towards performance in combina-
tion with the bolted fixation.

3 precise cutting edges:

This systems offers reliable precision with a
bolted fixation and combines it with stability and
efficiency. The combination of Precision and
Cost-effectivness is not necessarily a contra-
diction.
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Wendeschneidplatte, siehe unten Stahltragerwerkzeug auf Seite 4
Indexable insert, see below Steel Toolholder on page 4

Spannschraube F M5x15 T20R
Screw F M5x15 T20R

Schraubenschlissel T20R

Screw driver T20R
| A
Stechdrehen, Seeger-Ringnuten CNC-Konturdrehen Stechdrehen Vollradius
Grooving, Circlip Grooves CNC Profiling Grooving with full nose radius
N "H.I:.l :-' = |
Yag A A - "
e/
e — Gewindedrehen, Gewindedrehen,
Metrisches ISO-Gewinde, Teilprofil Metrisches ISO-Gewinde, Vollprofil
Part-Off Threading, Threading,
Metric ISO Standard, Partial Profile Metric ISO Standard, Full Profile
Startersets

Startersets



SIMIEK

Tragerwerkzeug fiir die
Auf3enbearbeitung,

geschraubte Spannung, Simturn® E3

Stechtiefen bis 5,0 mm

Toolholder for external
grooving, depth of groove typ | type | tipo
up to 5,0 mm TE3

L1

tmax* |\

Porte-Outils usinage
extérieur, pour profondeur

h1js14
h
h

jusqu’a 5,0 mm -
L2
|
Porta-inserti per uso - a
esterno, per profondita
gola 5,0 mm
*) Ab Werkstlickdurchmessern gréfer als 120,0 mm verringert sich die max. mégliche Stechtiefe (tmax).
Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.2020.00 R *) The maximum possible cutting depth (tmax) reduces as of workpiece diameter bigger 120,0 mm.
Rechts (R) wie gezeichnet Right hand version (R) shown Droite (R) comme présenté In figura versione destra (R)
Links (L) spiegelbildlich Left hand version (L), mirror image Gauche (L), symétrique Per versione sinistra (L) specchiare I'immagine
|
)
2 & 48
s So =) 38
s g2 = 30
ESES 25 wd
Sgst . 5202 49
522 s £535 2
P T 3 gz28 =
h b 2Lze L1 hi f L2 tmax £3 , f3Es ZZ
883 5625 3388 38
(MM)£0,10  (mm)0,10 (mm) (mm)js14  (mm)£0,05 (mm) (mm) WO | W=
16,0 16,0 TE3.1616.00 R/L 100,0 20,0 16,3 22,0 50 FM5x15 T20R T20R TE3.5.3
20,0 20,0 TE3.2020.00 R/L 100,0 20,0 20,3 - 50 FM5x15 T20R T20R TE3.5.3
25,0 25,0 TE3.2525.00 R/L 1250 25,0 2518 - 50 FM5x15T20R T20R TE3.5.3
Bitte verwenden Sie rechte Schneideinsatze Please use right hand inserts in
in rechten Klemmbhaltern und umgekehrt. right hand toolholders and vice-versa.
AUFNAHME CODE Kennen Sie die neue Werkzeugeigenschaft ,AUFNAHME CODE“? Do you know the new tool characteristic ,CONNECTOR CODE*“?
CONNECTOR CODE Bitte lesen Sie die Beschreibung auf Seite 5. Please read the brief description on page 5.
ALPHA-LINE DELTA DELTA max ETA ZETA GAMMA SIGMA KAPPA / PHI

Die Lieferzeiten entnehmen Sie bitte der aktuellen SIMTEK Preisliste | Please refer to the SIMTEK price list for current delivery times.



Die neue Werkzeugeigenschaft: ,AUFNAHME CODE"
The new tool characteristic: ,, CONNECTOR CODE*

simturn®ea

Uber die neue Werkzeug-Eigenschaft ,AUFNAHME
CODE" kdnnen Sie ab sofort auf einfachste Weise ab-
lesen, welche Kombination aus Schneidwerkzeug und
Werkzeugtréager von uns empfohlen ist.

Dieser ,AUFNAHME CODE" wird ab sofort im Kata-
log sowohl bei Schneidwerkzeugen als auch bei den
Werkzeugtragern ausgewiesen. Stimmen beide Eigen-
schaftswerte Uberein, kénnen Sie diese Kombination
bedenkenlos einsetzen.

Andere Kombinationen kénnen ebenfalls moglich sein,
jedoch kdnnen diese zu einem eingeschrankten Funk-
tionsumfang flhren.

sdra versione destra (R)
ér versione sinistra (L) specchiare Iimmagine

UFNAHME CODE
ONNECTOR CODE

A
(o]

TE3.5.3
TE3.5.3
TE3.5.3
TE3.5.3
TE3.5.3

The new tool characteristic ,CONNECTOR CODE" is
an easy way to verify recommended combinations of
cutting inserts and toolholders.

This ,CONNECTOR CODE" will be shown on the ca-
talogue pages of cutting inserts and toolholders from
now on. Identical characteristics indicate that the com-
bination of insert and toolholder is recommended.

Different Combinations can be possible too at the pos-
sible expense of other tool characteristics.

Beispielkombinationen aus ,AUFNAHMECODE" Schneidwerkzeug und ,AUFNAHMECODE" Tragerwerkzeug

Examples of combinations , CONNECTORCODE" Cutting inserts and ,CONNECTOR CODE" Toolholder

Schneidwerkzeug
Cutting insert

TE3.5.3

@ Empfohlene Kombination | Recommended combination

Tragerwerkzeug

Toolholder

TE3.5.3

Nicht passend/Nicht empfohlen | Not suitable/Not recommended



SIMIEK

Stechdrehen
Seeger-Ringnuten nach

DIN 471/472 sowie SEmturn © E3

DIN983/984
||
Grooving
Circlip Grooves accor- typ | type | tipo
ding to DIN471,/472 and TE3
DIN983/984
|
Gorge
Pour Gorges DIN471/472
et DIN983/984
tmax
s 0 L
Gole 5 _ = 11
per DIN471/472
DIN983/984
Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.0185.00 GR
Rechts (R) wie gezeichnet Right hand version (R) shown Droite (R) comme présenté In figura versione destra (R)
Links (L) spiegelbildlich Left hand version (L), mirror image Gauche (L), symétrique Per versione sinistra (L) specchiare I'immagine
|
©
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22553883 w 2L328 tmax S zZ
28e8 28
(mm) (mm)-0,05 (mm) (mm)
0,50 0,57 TE3.0050.00 H R/L 1,43 56 TE3.5.3
0,60 0,67 TE3.0060.00 HR/L 1,68 5,6 TE3.5.3
0,70 0,77 TE3.0070.00 HR/L iLEE 5,6 TE3.5.3
0,80 0,87 TE3.0080.00 HR/L 2,18 56 TE3.5.3
0,90 0,97 TE3.0090.00 HR/L 243 56 TE3.5.3
1,00 1,07 TE3.0100.00 H R/L 2,68 56 TE3.5.3
1,10 1,24 TE3.0110.00 G R/L 5,00 5,6 TE3.5.3
1,30 1,44 TE3.0130.00 G R/L 5,00 56 TE3.5.3
1,60 1,74 TE3.0160.00 G R/L 5,00 56 TE3.5.3
1,85 1,99 TE3.0185.00 GR/L 5,00 56 TE3.5.3
2,15 2,29 TE3.0215.00 G R/L 5,00 5,6 TE3.5.3
2,65 2,79 TE3.0265.00 G R/L 5,00 5,6 TE3.5.3
3,15 3,29 TE3.0315.00 G R/L 5,00 56 TE3.5.3
Eine Auswahl der ten und bitte der Preisl| Ple refer to the current price list for a selection of available carbid i d coatings - La é sortes de carbure et revétements sont &
prélever sur | 'actuelle liste des prix-La qualita di metallo duro e rivestimenti disponibili sono elencati nel listino prezzi attuale
Bitte verwenden Sie rechte Schneideinsatze Please use right hand inserts in
in rechten Klemmbhaltern und umgekehrt. right hand toolholders and vice-versa.
AUFNAHME CODE Kennen Sie die neue Werkzeugeigenschaft ,AUFNAHME CODE“? Do you know the new tool characteristic ,CONNECTOR CODE*“?
CONNECTOR CODE Bitte lesen Sie die Beschreibung auf Seite 5. Please read the brief description on page 5.

Die Lieferzeiten entnehmen Sie bitte der aktuellen SIMTEK Preisliste | Please refer to the SIMTEK price list for current delivery times.



SIMIEK

CNC-Feindrehen

SIMIUrN°E3

||
CNC Profiling
typ | type | tipo
“
|
CNC Tournage
tmax
#
u o1 .
Profilo CNC s il — I
Py :
Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.0250.04 NR
Rechts (R) wie gezeichnet Right hand version (R) shown Droite (R) comme présenté In figura versione destra (R)
Links (L) spiegelbildlich Left hand version (L), mirror image Gauche (L), symétrique Per versione sinistra (L) specchiare I'immagine
|
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(mm) £0,02 (mm) (mm) (mm)
1,50 0,20 TE3.0150.02 N R/L 5,00 56 TE3.5.3
2,00 0,20 TE3.0200.02 N R/L 5,00 5,6 TE3.5.3
2,50 0,40 TE3.0250.04 N R/L 5,00 5,6 TE3.5.3
3,00 0,20 TE3.0300.02 NR/L 5,00 56 TE3.5.3
Eine Auswahl der ten und bitte der Preisli Ple refer to the current price list for a selection of available carbid i d coatings - La tes de carbure et a
prélever sur | 'actuelle liste des prix-La qualita di metallo duro e rivestimenti disponibili sono elencati nel listino prezzi attuale
Bitte verwenden Sie rechte Schneideinsatze Please use right hand inserts in
in rechten Klemmbhaltern und umgekehrt. right hand toolholders and vice-versa.
AUFNAHME CODE Kennen Sie die neue Werkzeugeigenschaft ,AUFNAHME CODE“? Do you know the new tool characteristic ,CONNECTOR CODE*“?
CONNECTOR CODE Bitte lesen Sie die Beschreibung auf Seite 5. Please read the brief description on page 5.

Die Lieferzeiten entnehmen Sie bitte der aktuellen SIMTEK Preisliste | Please refer to the SIMTEK price list for current delivery times.



SIMIEK

Stechdrehen,
Vollradius

SIMIUrN°E3

CNC-Konturdrehen

||
Grooving,
full nose radius typ | type | tipo
CNC Shape Grooving
y Y
| '/
Gorge, ‘
arayon complet
N
tmax
i 1N
»
Gole s A i
araggio completo Q/ [
Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.0200.10 VR
Rechts (R) wie gezeichnet Right hand version (R) shown Droite (R) comme présenté In figura versione destra (R)
Links (L) spiegelbildlich Left hand version (L), mirror image Gauche (L), symétrique Per versione sinistra (L) specchiare I'immagine
|
£ s
g 8o o8
€ £ S o9
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w R Zcog tmax S £2
2823 28
(mm) +0,04 (mm) < (mm) (mm)
1,00 0,50 TE3.0100.05VR/L 25 56 TE3.5.3
1,20 0,60 TE3.0120.06 VR/L 3,0 5,6 TE3.5.3
1,60 0,80 TE3.0160.08 VR/L 5,0 5,6 TE3.5.3
1,80 0,90 TE3.0180.09 VR/L 50 56 TE3.5.3
2,00 1,00 TE3.0200.10 VR/L 5,0 56 TE3.5.3
2,20 1,10 TE3.0220.11VR/L 5,0 56 TE3.5.3
2,50 1,25 TE3.0250.12VR/L 5,0 5,6 TE3.5.3
2,80 1,40 TE3.0280.14VR/L 50 5,6 TE3.5.3
3,00 1,50 TE3.0300.15VR/L 5,0 56 TE3.5.3
4,00 2,00 TE3.0400.20VR/L 5,0 56 TE3.5.3
Eine Auswahl der 0 ten und Sie bitte der Preisliste - Please refer to the current price list for a selection of available carbide grades and coatings - La disponibilité des sortes de carbure et revétements sont &
prélever sur | actuelle liste des prix- La qualita di metallo duro e rivestimenti disponibili sono elencati nel listino prezzi attuale
Bitte verwenden Sie rechte Schneideinsatze Please use right hand inserts in
in rechten Klemmbhaltern und umgekehrt. right hand toolholders and vice-versa.
AUFNAHME CODE Kennen Sie die neue Werkzeugeigenschaft ,AUFNAHME CODE“? Do you know the new tool characteristic ,CONNECTOR CODE*“?
CONNECTOR CODE Bitte lesen Sie die Beschreibung auf Seite 5. Please read the brief description on page 5.

Die Lieferzeiten entnehmen Sie bitte der aktuellen SIMTEK Preisliste | Please refer to the SIMTEK price list for current delivery times.



|
SIMIEK
Abstechen
SIMturn®e3
||
Part-off
typ | type | tipo
|
Tronconnage
tmax
u 0 e
Troncatura = f
K
LB
Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.0520.11 PR
Rechts (R) wie gezeichnet Right hand version (R) shown Droite (R) comme présenté In figura versione destra (R)
Links (L) spiegelbildlich Left hand version (L), mirror image Gauche (L), symétrique Per versione sinistra (L) specchiare I'immagine
|
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w 0 Zcog tmax S £z
K s= 88 283
(mm) -0,05 (mm) (mm)
1,60 6-7° Nein/ No TE3.0516.00 PR/L 50 56 TE3.5.3
1,60 6-7° Ja/Yes TE3.0516.11PR/L 5,0 5,6 TE3.5.3
2,00 5-6° Nein/ No TE3.0520.00 P R/L 50 5,6 TE3.5.3
2,00 5-6° Ja/Yes TE3.0520.11 P R/L 50 56 TE3.5.3
Eine Auswahl der 0 ten und Sie bitte der Preisli Ple refer to the current price list for a selection of available carbide grad \d coatings - La é tes de carbure et revé a
prélever sur I 'actuelle liste des prix-La qualita di metallo duro e rivestimenti disponibili sono elencati nel listino prezzi attuale
Bitte verwenden Sie rechte Schneideinsatze Please use right hand inserts in
in rechten Klemmbhaltern und umgekehrt. right hand toolholders and vice-versa.
AUFNAHME CODE Kennen Sie die neue Werkzeugeigenschaft ,AUFNAHME CODE“? Do you know the new tool characteristic ,CONNECTOR CODE*“?
CONNECTOR CODE Bitte lesen Sie die Beschreibung auf Seite 5. Please read the brief description on page 5.

Die Lieferzeiten entnehmen Sie bitte der aktuellen SIMTEK Preisliste | Please refer to the SIMTEK price list for current delivery times.
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SIMIEK

Gewindedrehen
Metrisches Gewinde ISO
Teilprofil (DIN13)

Threading

SIMIUrN°E3

Metric ISO Partial profile
(DIN13)

typ | type | tipo

TE3

Filetage
meétrique ISO profil partiel
(DIN13)

Filettatura
Metrica ISO profilo
parziale (DIN13)

Rechts (R) wie gezeichnet
Links (L) spiegelbildlich

S

Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.1220.01 MR

L
=

Right hand version (R) shown
Left hand version (L), mirror image

o0
< ()
o< £
s 2 ELE3
na ESEL
Z2Eoam
5288
tmax P 2o
(mm) (mm) e
061 1,00 TE3.0610.01 MR/L
0,77 1,25 TE3.0712.01 MR/L
0,92 1,50 TE3.0915.01 MR/L
1,07 175 TE3.1017.01MR/L
1,23 2,00 TE3.1220.01 M R/L
153 2,50 TE3.1525.01 M R/L
1,84 3,00 TE3.1830.01 MR/L
2,15 3,50 TE3.2135.01 M R/L
4,15 3,00-6,00 TE3.3060.01 M R/L
Eine Auswahl der ten und bitte der Preisli Pl

Bitte verwenden Sie rechte Schneideinsatze
in rechten Klemmbhaltern und umgekehrt.

AUFNAHME CODE
CONNECTOR CODE

R

(mm)
014
018
0,22
0,25
0,29
0,36
043
0,51
043

Detail Z

Droite (R) comme présenté

Gauche (L), symétrique

E

(mm)
4,80
4,70
4,60
4,50
4,50
3,80
3,60
3,40
3,00

(mm)
5,60
5,60
5,60
5,60
5,60
5,25
5,25
5,25
5,95

refer to the current price list for a selection of available carbide grad
prélever sur | actuelle liste des prix- La qualita di metallo duro e rivestimenti disponibili sono elencati nel listino prezzi attuale

Please use right hand inserts in
right hand toolholders and vice-versa.

Kennen Sie die neue Werkzeugeigenschaft ,AUFNAHME CODE“?
Bitte lesen Sie die Beschreibung auf Seite 5.

d coatings - La

In figura versione destra (R)
Per versione sinistra (L) specchiare I'immagine

UFNAHME CODE
ONNECTOR CODE

A
C!

TE3.5.3
TE3.5.3
TE3.5.3
TE3.5.3
TE3.5.3
TE3.5.3
TE3.5.3
TE3.5.3
TE3.5.3

sortes de carbure et revétements sont &

Do you know the new tool characteristic ,CONNECTOR CODE*“?
Please read the brief description on page 5.

Die Lieferzeiten entnehmen Sie bitte der aktuellen SIMTEK Preisliste | Please refer to the SIMTEK price list for current delivery times.



SIMIEK

Gewindedrehen
Metrisches Gewinde ISO

Vollprofil (DIN13) Simturn® E3

||
Threading
Metric ISO Full profile typ | type | tipo
(DIN13) TE3
|
Filetage
métrique ISO profil
complet (DIN13)
Detail Z
RO,1max
) R
| | z i
w .
. n
Filettatura ] - ;
Metrica ISO profilo ‘
completo (DIN13) h3
Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.1220.02 MR
Rechts (R) wie gezeichnet Right hand version (R) shown Droite (R) comme présenté In figura versione destra (R)
Links (L) spiegelbildlich Left hand version (L), mirror image Gauche (L), symétrique Per versione sinistra (L) specchiare I'immagine
|
o0
= o w
% < 2 wa
28 £ £8 82
»na £E8ES o
Z2Eoam To
5233 ==
h3 P o5 R E S £z
5588 28
(mm) (mm) < (mm) (mm) (mm)
0,61 1,00 TE3.0610.02 M R/L 0,14 4,80 5,60 JE3!5:3
0,77 1,25 TE3.0712.02 M R/L 0,18 4,70 5,60 TE3.5.3
0,92 1,50 TE3.0915.02 M R/L 0,22 4,60 5,60 TE3.5.3
1,07 %5 TE3.1017.02 M R/L 0,25 4,50 5,60 TE3.5.3
1,23 2,00 TE3.1220.02 M R/L 0,29 4,40 5,60 TE3.5.3
1,53 2,50 TE3.1525.02 M R/L 0,36 3,80 5,25 TE3.5.3
1,84 3,00 TE3.1830.02 M R/L 0,43 3,60 5,25 TE3.5.3
2,15 3,50 TE3.2135.02 M R/L 0,51 3,40 5,25 TE3.5.3
245 4,00 TE3.2440.02 M R/L 0,58 3,20 525 TE3.5.3
3,07 5,00 TE3.3050.02 M R/L 0,72 3,45 5,95 TE3.5.3
3,68 6,00 TE3.3660.02 M R/L 0,87 3,00 5,95 TE3.5.3
Eine Auswahl der 0 n und Sie bitte der Preis| Pl refer to the current price list for a selection of available carbide grades and coatings - La disponibilité des sortes de carbure et revétements sont &
prélever sur | actuelle liste des prix- La qualita di metallo duro e rivestimenti disponibili sono elencati nel listino prezzi attuale
Bitte verwenden Sie rechte Schneideinsatze Please use right hand inserts in
in rechten Klemmhaltern und umgekehrt. right hand toolholders and vice-versa.
AUFNAHME CODE Kennen Sie die neue Werkzeugeigenschaft ,AUFNAHME CODE“? Do you know the new tool characteristic ,CONNECTOR CODE“?
CONNECTOR CODE Bitte lesen Sie die Beschreibung auf Seite 5. Please read the brief description on page 5.

Die Lieferzeiten entnehmen Sie bitte der aktuellen SIMTEK Preisliste | Please refer to the SIMTEK price list for current delivery times.



SIMIUrN°E3

SIMTEK TURNING TOOLS E3

Stechdrehen / Grooving

Anwendung / Application
Stechdrehen, Seeger-Ringnuten 1,1 - 2,15 mm
Grooving, Seeger, 1,1 -2,15 mm

Starterset ahnlich dieser Abbildung
Actual Startersets looks different

Einheitliche Auswahl an Wendeschneidplatten | Identical selection of Indexable inserts

Menge Artikelnummer Nutnennbreite

Quan- Part Number Nominal width of groove
tity

1 TE3.0110.00 G R/L 1,10 mm

1 TE3.0130.00 G R/L 1,30 mm

1 TE3.0160.00 G R/L 1,60 mm

1 TE3.0185.00 G R/L 1,85 mm

1 TE3.0215.00 G R/L 2,15 mm

+ 1 Trégerwerkzeug | Toolholder

Menge Artikelnummer SchaftgroBe Bestellnummer

Quan-  Part Number Shank size Part number

tity

1 TE3.1616.00 R/L 16,0 16,0 mm
oder / or

1 TE3.2020.00 RIL 20,0x20,0 mm
oder / or

1 TE3.2525.00 R/L 25,0 x25,0 mm TE3.S2525.G1 R/L *

Die Auswahl verfiigbarer Schneidstoffe entnehmen Sie bitte der aktuellen Preisliste.
* Im Bestellfall geben Sie bitte die gewlinschte Ausfliihrung an: R (rechts) / L (links).

Please check current price list for the selection of grades available for these startersets.
Please state R (right hand version) or L (left hand version) in case of purchasing these sets.



SIMIUrN°E3

SIMTEK TURNING TOOLS E3

Starterset
Allround

Anwendung / Application
Stechdrehen, NC-Feindrehen, Vollradiusnuten, Abstechen
Grooving, NC-Profiling, Full nose radius, Part-Off

Starterset ahnlich dieser Abbildung
Actual Startersets looks different

Einheitliche Auswahl an Wendeschneidplatten | Identical selection of Indexable inserts

Menge Artikelnummer Anwendung

Quan-  Part Number appicaton

tity

1 TE3.0110.00 G R/L Stechdrehen / Grooving 1,10 mm

1 TE3.0130.00 G R/L Stechdrehen / Grooving 1,30 mm

1 TE3.0160.00 G R/L Stechdrehen / Grooving 1,60 mm

1 TE3.0185.00 G R/L Stechdrehen / Grooving 1,85 mm

1 TE3.0215.00 G R/L Stechdrehen / Grooving 2,15 mm

1 TE3.0265.00 G R/L Stechdrehen / Grooving 2,65 mm

1 TE3.0315.00 G R/L Stechdrehen / Grooving 3,15 mm

1 TE3.0200.02 N R/L NC-Feindrehen / NC-Profiling: 2,0 mm - R=0,2 mm
1 TE3.0200.10 V R/L Voliradius / Full nose radius: R=1,0 mm
1 TE3.0520.11 P R/L Abstechen / Part-Off 2,0 mm

+ 1 Trégerwerkzeug | Toolholder

Menge Artikelnummer SchaftgroBe Bestellnummer

Quan- Part Number Shank size Part number

tity

1 TE3.1616.00 R/L 16,0 x 16,0 mm TE3.S1616.A1 R/L *
oder / or

1 TE3.2020.00 R/L 20,0 x 20,0 mm TE3.S2020.A1 R/L *
oder / or

1 TE3.2525.00 R/L 25,0 x25,0 mm TE3.S2525.A1 R/L *

Die Auswahl verfigbarer Schneidstoffe entnehmen Sie bitte der aktuellen Preisliste.
Im Bestellfall geben Sie bitte die gewlinschte Ausfiihrung an: R (rechts) / L (links).

Please check current price list for the selection of grades available for these startersets.
Please state R (right hand version) or L (left hand version) in case of purchasing these sets.
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