MB-Exzenterspanner fir Vorrichtungsplatien Wl

Das Patent unserer Spannvorrichtung ist
die Schraube mit dem exzentrischen Kopf.
Der Exzenter bewirkt die Spannbewegung
und die Spannkraft (bis 27 000 N).

Als Klemmstiick gibt es den Messing-
Sechskant, die Krallenscheibe aus einsatz-
gehartetem Stahl oder den variablen
Sechskant.

Mit Anschlagstiften und einer oder zwei
Spannschrauben klemmen Sie jedes belie-
big geformte Werkstiick.

Exzenter-
Schraube

—

Spannelemente

Die geringe Bauhdhe ermdglicht das
problemlose Bearbeiten der Werk-
stiickoberflache.

Bei der CNC-Programmierung muss
dank den kompakten Abmessungen
wenig Riicksicht auf die Lage der
Spannpratzen genommen werden.

Platzsparende Mehrfachspannung
durch die geringen Baumasse.

Kostenginstig!

Bestell-Nr. Exzenter-Schraube SW C D E F A Max. Klemmkraft [N] Pack-Norm
50204 M 4 3 0.7 1.9 2.8 9.6 3.8 910 10
50206 M & 4 1.0 15.9 4.8 11.2 7.8 33565 10
50208 M8 & 1.0 20.8 4.8 15.0 10.2 3658 12
50210 M10 Z 1.5 20.6 6.3 15.0 10.2 5895 10
50212 M1z 8 2.0 25.4 9.5 22.8 12.7 17750 8
50216 Mi6 0 2.5 30.1 12.7 28.5 15.0 26680 4
Inox
50205 M & 4 1.01 15.9 4.7 11.2 7.8 3355 4
50207 M 8 5 1.00 20.6 6.3 15.0 10.3 3558 4
| Schraube A (Abstand vom Werkstiick zur Bohrungsmitte)

M4 3.8
(@M@ -L@®- 75

Ma 10.2

= G richtig ~ M10 10.2
M1z 12.7
Mile 15.0

MB-Exzenter-Krallenspanner

Fir das Spannen von Roh- und Gussteilen
sowie bei unbearbeiteten Flachen eignen
sich diese Krallenspanner aus einsatz-
gehartetem Stahl.

Bestell- Exzenter-  SW c E F A Pack-
Nr. Schraube MNorm
82584 M10 7 1:5 20.6 6.3 19.0 10.1 8
82588 M12 8 2.0 25.4 9.5 22.8 12:7 8
82592 Ml& 10 245 30.1 12.7 28.5 15.0 4

Exzenter- l | c
Schraube . J



Die V5-Spanner verringern Kosten und Die VS-Spanner gibt es mit glatter Flache
Aufwand fur lhre Spannvorrichtungen. fir bearbeitete Werkstiicke als auch
Ohne dass man Bohrungen versetzen mit gezahnter Flache fir Gussteile bzw.
muss, kann man den Spannbereich bis fir unbearbeitete Werkstlcke. Die VS-
zu 6 mm verandern. Spanner werden mit einer Exzenter-

L . Dies geschieht durch einfaches Drehen Schraube gespannt und passen sich auto-
des Spanners mit dem variablen Sechs- matisch der Winkellage der Werkstiick-
kant. Die sechs Flachen haben jewsils flache an.

einen unterschiedlichen Abstand von der
Schraubenmitte.

Spannerhche: 10 mm

Befestigung: M12 .

Bestell-Nr. Artikel Pos. Abstand zur Mitte
95110 1-6 glatt 1 12
95115 1-6 gerahnt 2 13
3 14
4 15
5 16
6 17
95120 7-12 glatt 7 18
95125 7-12 gerahnt 8 19
9 20
10 21
11 22
12 23
95103 13-18 glatt 13 24
95135 13-18 gezahnt 14 25
15 26
16 27
17 28
18 29
95140 19-24 glatt 19 30
95145 19-24 gezahnt 20 31
21 32
22 33
23 34
24 35
Bearbeitbare MB-Exzenterspanner
Diese neuen, bearbeitbaren MB-Exzenter- Niedrige Spannbacken, einfacheres
, spanner mit weichen Stahlbacken ergeben Arbeiten.
weitere Flexibilitit fir Bearbeitung svor-
richtungen. Die Teile kénnen direkt auf der Weiche Backen fir problemlose Form-
Grundplatte aufliegen oder mit entspre- gebung.
chender Bearbeitung in den Stahlbacken
‘ ruhen. Mit der mitgelieferten Spezial-
schraube kannen die Stahlbacken zur
Bearbeitung fixiert werden.

G = Materialstarke, die bearbeitet

werden kann
A = Abstand Werkstickflache bis Mitte A

Befestigungsloch der Exzenter- >

schraube

Exzenter-Schraube [eax|

Bestell-Mr. Exzenter-Schraube  SW C D E F G A Max. Klemmbkraft [N] Pack-Norm
50506 M& 4 1.01 249 64 119 64 7.8 3355 4
50510 M10 7 1.52 1.2 89 18.0 7.0 10.2 8855 4
50512 M12 8 2.03 376 114 229 7.6 12.7 17790 4
50516 M16 10 254 439 140 286 89 15.0 26680 4

* Paket enthalt Fixationsschraube zur Bearbeitung der Stahlbacke. 3

MB-Variabler Sechskant-Spanner L



Uniforce® Doppel-Keilspanner “.I

Eine einfache ldee fiir eine geniale Lasung. Platzsparende Mehrfachspannung
Mit einem Spannelement werden gleich- reduziert die Nebenzeiten und damit
zeitig zwei Werkstlcke gespannt, die Stickkosten.

MNoch einfacher wird die Herstellung einer Kostengunstige Spannvorrichtung.
Spannvarrichtung durch die Verwendung

unserer Auflage- und Spannleisten. Far runde und rechteckige Teile.
Fordern Sie unser separates Datenblatt an

oder senden Sie uns lhre Werkstlckzeich- Spannkraft bis zu 27 000 N.

nung. Wir machen lhnen kostenlos einen

entsprechenden Vorschlag.

* Eine flache Spur, ca. 0.2-0.4 mm breiter
als D, verhindert ein Verdrehen des Spanr-
ements beim Festziehen.

Bestell A B El c D E F Schraube  SW Max. Max. Klemm- Pack-
M. Spreizung  kraft [N] Morm
80250 6.1 6.9 6.3 8.1 &3 3.6 6.3 M2 1.5 6.7 880 6
80375 8.1 9.7 9.5 11.8 7.9 4.7 9.5 M2.5 2 10.0 1350 ]
80500 123 14.5 12.7 15.9 10.4 5.6 12.7 M4 3 132 2224 8
80750 186 19.6 19.0 23.8 16.1 9.5 19.0 M6 5 18.8 6670 6
81000 248 259 25.4 31.7 20.8 12.7 25.4 M (5] 26.9 8895 4
81500 37.3 38.6 8.1 47.6 30.8 19.0 38.1 M12 10 39.9 15565 2
82000  49.7 51.5 50.8 63.5 41.2 25.4 50.8 Mile 14 53.0 26690 2

F: Bezeichnet den Abstand zwischen den Werkstiicken, der als Freiraum fiir die Spann-
klemmen bendtigt wird. Bringen Sie die Gewindebohrung fiir die Montage in der Mitte
der Strecke F an.

Uniforce® Schienen und Keilmaterial

Bestell-Nr. Artikel Bestell-Nr. Artikel

62120 500 Schiene 62420 1500 Schiene
63120 500 Doppelkeil 63420 1500 Doppelkeil
62220 750 Schiene 62520 2000 Schiene
63220 750 Doppelkeil 63520 2000 Doppelkeil
62320 1000 Schiene

_ Lange = 508 mm (ohne Beschichtung und
63320 1000 Doppelkeil Bohrungen)




bearbeitbaren Spannbacken

Der kompakte Uniforce Spanner ist eben-
falls mit bearbeitbaren Spannbacken lie-
ferbar. Das zusatzliche Material erlaubt
eine individuelle Formgehung dem Werk-
stiick entsprechend. Zur einfachen Bear-
beitung fixiert man die Backen mit der
speziellen Klemmplatte. Das Halten unfor-
miger Teile wird einfach, die Bearbeitung
kostenglnstig!

Mehrfachspannung reduziert Mebenzeiten.

‘

Bestell-  Artikel A B c D E | G H SW Pack-
M. Marm
80050 500-M4 28.6 12.7 15.7 10.4 6.3 4.6 10.2 M2 3 1
80055 500-M4 ohne Klemmplatte 28.6 12.7 15.7 10.4 6.3 4.6 10.2 M2 3 1
80075 750-M6 38.1 19.0 23.9 16.1 9.4 6.6 15.9 M4 5 1
80080 750-M6 ohne Klemmplatte 38.1 19.0 23.9 16.1 9.4 6.6 15.9 M4 5 1
80100 1000-M8 50.8 254 318 208 127 9.9 20.6 4 6 1
80105 1000-M8 ohne Klemmplatte 50.8 254 318 208 127 9.9 206 M4 6 1
80150 1500-M12 76.2 38.1 475 308 19.1 15.7 30.5 M5 10 1
80155 1500-M12 chne Klemmplatte 76.2 38.1 475 308 191 15.7 30.5 M5 10 1
80200 2000-M16 101.6 50.8 635 41.2 254 203 41.3 M6 14 1
80205 2000-M16 chne Klemmplatte  101.6 50.8 635 41.2 254 203 41.3 M6 14 1

A = Werkstlckdistanz. Position des Befestigungsgewindas = 4/2 Klemmkraft siehe Seite 4
| = Verfiighares Backenmaterial
H = Befestigungsschrauben werden mitgeliefert

Uniforce® Doppel-Keilspanner mit (%)



MB-Pitbhull™ Spanner

Diese neuen, einfachen, sehr kompakten
MB-Pitbull Spanner erhéhen lhre Werk-
stiickdichte auf der Vorrichtung betracht-
lich. Setzen Sie die MB-Pitbull Spanner ein
und erhohen Sie die Produktivitat und den
Profitll

Auch Sie werden die einfache Anwendung
dieses neuen Spanners sofort schatzen.

Den MB-Fitbull Spanner gibt es in 5 Gris-
sen (M2.5-M12) und in zwei Ausfiihrun-
gen (flache oder kantige Auflage).

W/

Einmalige Vorteile des MB-Pitbull
Spanners

Extrem tiefe Spannkante.
Positive Niederhaltekraft.
~ Hohe Ausreisskraft.
- Einfach und stark, gute Qualitat der

Komponenten.

Beissen Sie ein Stiick lhrer Produk-
tionskosten mit Hilfe des MB-Pitbull
Spanners weg!

~ Gewinnen Sie maximale Zuganglichkeit
zum Werkstiick.

~ Weniger Spannelemente pro Werkstiick.




Erstellen einer Vorrichtung wird
zum Kinderspiel!

WA

Frasen einer Nute fir den MB-Pitbull ,L <A>
Spanner. ——
T

Bohren / Gewindeschneiden fir die T I'\__ ~ J B

Befestigungsschraube. D += ¥

Montieren des Spanners.

Positionieren des Spanners und ———

Schraube lose eindrehen.

Werkstiick einsetzen und Schraube «—C—>

anziehen.

Werkstiick ist gespanntll!
Bestell- Material/ A B C D Spanner-  Schraube Max. Dreh- Max. Pack-
Mr. Auflage breite Klemm- moment  Spann-  Norm

kraft [N] [Nm] weg

56000 Stahl/kantig 381 3.55 9.52 1.90 9.52 M2.5x8 2800 1.8 0.19 8
56010 Stahl/flach 3.81 3.55 9.52 1.90 9.52 M2.5x8 2800 1.8 0.19 8
56015 Messing/flach  3.81 3.55 9.52 1.90 9.52 M2.5x8 870 0.6 0.19 8
56020 Stahl/kantig 5.08 475 1270 254 12.70 Mdx12 6600 5.6 0.40 8
56030 Stahl/flach 5.08 475 1270 254 12.70 Mdx12 6600 5.6 0.40 8
56040 Messing/flach  5.08 475 1270 254 12.70 Mdx12 1750 2.8 0.40 8
56050 Stahl/kantig 7.62 7.11 1905 3.81 19.05 Mex16 16000 22.5 0.61 6
56060 Stahl/flach 7.62 7.11 1905 3.81 19.05 Mex1l6 16000 22.5 0.61 6
56065 Messing/flach  7.62 7.11 1905 3.81 19.05 Mex1l6 4200 5.6 0.61 6
56070 Stahl/kantig  10.16  11.43 2540 635 2540 M10x 25 26000 40.6 1.27 4
56075 Stahl/flach 10,16 1143 2540 ©.35 25.40 M10x 25 26000 40.6 1.27 -+
56080 Stahl/kantig  15.24 16.26  38.10 952  38.10 M12x 35 37500 200.0 1.90 2
56085 Stahl/flach 15.24 16.26 38,10 952 3810 M12x 35 37500 200.0 1.90 2

Kantige Auflage

Zylinderschraube
mit Innensechskant

Befestigungs-Beispiele

Flache Auflage

Zylinderschraube
mit Innensechskant

/



ID Xpansion™ Spanner

Der ideale Spanner zur Mehrfachspannung
in Bohrungen fir Bearbeitungszentren.
Lieferbar in 10 Grossen fiir Bohrungsdurch-
messer von 4,1-103 mm.

Kompakte Konstruktion.

Ideal fiir Zweitbearbeitung an Dreh-
teilen.

Einfach auf den gewiinschten Durch-
messer dreh- oder frashar.

Ideal fur Paletten.

Mehrfachspannung reduziert Meben-
zeiten.

Spannhilse weich, bearbeithar.
Vergutete Spannschraube.

Spannung mit Schlissel oder mit Hilfe
von Hydraulikzylinder.



Montageanleitung “

Spannhulse ca. 0,1 mm uber den Tasche als Sockelaufnahme entsprechend
Durchmesser im Ruhezustand vorspan-  toleriertem @ <E» bearbeiten und das

nen und auf den gewinschten Durch- Spannelement auf der Yorrichtungsplatte
messer bearbeiten. Bei Bearbeitung mit den beiliegenden Schrauben fixieren.
des Spannelementes auf einer Dreh- Als zusatzliche Sicherheit kann der Flansch

maschine verwendet man die mitgelie- verstiftet werden.
ferte Mutter zur Vorspannung der
Spannhilse,

Bestell-Nr. Modell A B c D E?0.05 F G H [ J
38000 #00 107 7.6 6.1 3.0 20.0 7.4 4.1 3xM2/Teilkreis 13.7 M2 4.1
38050 #0 21.8 16.0 15.0 5.9 29.7 12.4 8.0 3xM3/Teilkreis 21.0 M4 7.2

38100 #1 25.0 19.0 15.0 5.9 31.5 14.0 12.2 3xM3/Teilkreis 23.1 Me 11.2
38150 #2 25.0 19.0 15.0 5.9 37.5 20.0 13.5 3x M3/ Teilkreis 29.0 M8 13.2
38200 #3 28.5 22.0 17.5 6.4 50.0 27.0 18.0 3x M4/ Teilkreis 39.4 M10 16.3
38250 #4 32.0 25.5 20.5 6.4 56.0 35.0 23.0 3x M4,/ Teilkreis 45.5 M1z 20.3
38300 #5 39.5 32.0 27.0 7.9 69.5 42.0 29.3 3x M5/ Teilkreis 55.9 M16 21.4
38350 #6 39.5 32.0 27.0 7.9 75.5 51.0 29.3 3x M5/ Teilkreis 63.9 M16 21.4
38400 #7 45.5 37.5 32.3 7.9 107.5 77.0 29.3 3x M6,/ Teilkreis 92.6 M16 19.3
38450 #8 45.5 37.5 32.3 7.9 132.9 103 29.3 3x M6/ Teilkreis 118.0  M16 19.3

G = kleinstmoglicher Durchmesser F
H = 3 Befestigungsschrauben inkl.



Durch den Niederzug-Effekt wird das

Werkstick auf die Unterlage gedriickt.

MB-Kombi-Seitenspanner

Montage vorzugsweise in einer Nut mit
der Breite B (+0.05 mm).

Die Vorderseite dient zum Spannen —
die Rickseite als Anschlag.

Die Angriffshéhe der Klemmscheibe
kann durch die Tiefe der Nut verandert
werden.

Platzsparende Mehrfachspannung.

Karper und Klemmscheibe sind einsatz-
gehartet.

Klemmscheibe mit gezahnter Flache
fur Rohteile und glatter Flache fiir
bearbeitete Teile.

BestellNr. A B C b E F G Exzenter- Spannweg  Befestigungs-
Schraube Schraube
54110 43.2 19.0 12.7 25.4 7.3 19.0 6.4 M10 1.6 M8
54112 54.0 25.4 11.4 33.5 2.8 25.4 9.7 M12 2.0 M10
54116 75.0 38.1 25.2 50.8 3.3 38.1 12.7 M16 2.5 Mi12
MB-Tischspanner

Durch den Niederzug-Effekt wird das
Werkstick auf die Unterlage gedriickt.

Klemmscheibe mit gezahnter Kante fir
Rohteile und glatter Kante fir bearbei-
tete Teile.

Fir TNuten 14 mm, 16 mm, 18 mm
und fiir direkte Montage auf der Yor-
richtungsplatte.

Die Klemmscheibe passt sich der
Winkellage des Werkstiickes an,

das heisst, das Werkstick muss nicht
rechtwinklig sein.

Exzenter-Spannschraube M12 fur
Spannkraft 1E000N.

Korper und Klemmscheibe einsatz-

gehartet,
Bestell-Nr. A B C 2] E T-Mute
54014 50.0 28.5 15.7 25.4 9.6 14
54016 50.0 28.5 15.7 25.4 9.6 16
54018 50.0 28.5 15.7 25.4 9.6 18
54000 50.0 28.5 15.7 25.4 9.6 keine T-Nute




MB-Exzenter-Nutenspanner WA
Die Verbindung unserer normalen Spann- Geringe Bauhdhe, auch flache Teile

elemente mit Exzenterschraube (mit kénnen an der Oberflache bearbeitet
Messing-Sechskant oder Krallenscheibe) werden.

mit einem Mutenstein ermdglicht eine

kostengiinstige Werkstiickklemmung auf Schnelles Anpassen an verschiedene
Maschinentischen oder Aufspannplatten Werkstlckgrossen und heliebig

mit T-Nuten. Der T-Nutenstein wird mit einer geformte Teile. Keine rechtwinkligen

Schraube in der T-Nut arretiert. Seitenflachen notwendig.

Spannkraft bis zu 27 000 N.

Preisgiinstige Losung.

T-Nutenspanner (ohne Schliissel)

Bestell-Nr. Schrauben- T-Nute SW C D E F G H |
grisse

50422 Me 8 5 1.0 15.9 4.8 8 23.2 12.7 9.5
50424 Ma 10 5 1.0 15.9 4.8 10 23.2 14.2 14.2
50426 M8 12 ] 1.0 20.6 4.8 12 27.9 15.9 15.9
50428 M10 14 7 1.6 20.6 6.4 14 30.5 22.4 222
50430 M12 16 8 2.0 25.4 9.5 16 30.9 25.4 A
50432 M12 18 8 2.0 25.4 9.5 18 34.7 28.6 28.6
50434 M16 20 12 25 30.1 12.7 20 38.2 31.8 31.8
50436 M16 22 12 2.5 30.1 12T 22 443 34.9 41.3

MB-Exzenterspanner-Kit
Komplett-Satz im Aufbewahrungskasten

Bestehend aus:

& Stiick Exzenter-Spannschrauben
4 Stiick Nutensteine

2 Inbusschlissel

1 Etui

Bestell-Nr. Artikel T-Mute
50642 TSN- 8M Kit g
50644 TSN-10M Kit 10
50646 TSN-12M Kit 12
50648 TSN-14M Kit 14
50650 TSN-16M Kit 16
50652 TSN-18M Kit 18
50654 TSN-20M Kit 20
h0656 TSN-22M Kit 22




MB-Mitee-Grip™, der Folienspanner

MB-Mitee-Grip ist ein durch Hitze aktivier-
tes, auf Wachshasis hergestelltes Haftmit-
tel und kann eingebettet in einem Prazisi-
onspapier (0,0125 mm), einem Mylonnetz
{mit wesentlich mehr Haftmittel) oder in
Stabform (fur grassere Haftmittelmengen)
geliefert werden. Auch prazise Teile kén-
nen mit Hilfe von MB-Mitee-Grip einwand-
frei =gespannt= werden. Der Folienspanner
eignet sich ausgezeichnet fur dinne,
unmoglich zu haltende, auf allen Seiten zu
bearbeitende Teile (auch exotische Mate-
rialien).

Bestell-Mr.  Artikel

10240 Rolle 300 x 1500

10245 Rolle 300 x 7600

10250 Mylonnetz
Rolle 250 x 1500

10252 Nylonnetz
Rolle 250 x 7600

10230 1 Stab Haftmittel ca. 50 g

10235 3 Stibe Haftmittel ca. 150 g

Das Basisprodukt auf dem Prazisions-
papier ist sehr gut fur flache, glatte
Teile die parallel bleiben missen.

Das Nylonnetz Material tragt mehr
Haftmittel zur Fixierung rauher Cher-
flachen. Mit dieser Ausfihrung erreicht
man hihere Haltekrafte.

Benitzen Sie MB-Mitee-Grip in Stab-
form fir Teile, die mehr Haftmittel
brauchen (grassere Vertiefungen etc.).



1,
MB-Grip ca. 5 mm grosser als das Werk-
stick zuschneiden.

2.
Werkstlck beschweren oder auf die Vor-
richtungsplatte spannen.

3.

Erhitzen auf ca. 857 his 957C. Die richtige
Temperatur ist erreicht, wenn ein
gleichzeitig danebengelegtes Folienstiick
schmilzt.

4,
Werlkstick abkihlen.

5.

Das Teil kann bearbeitet werden. Die Ver-
wendung von Kihlemulsion verhindert
eine Erwarmung, was die Haltekraft beein-
trachtigen wirde. Nach der Bearbeitung
lost man das Teil durch Erwarmung.

13



MB-Aluminium-Platten

Die Aufspannplatten werden aus einer
hochfesten Aluminiumlegierung strang-
gepresst. Sie sind in zwei verschiedenen
Standardgrdssen oder als Meterware

in allen gewdnschten Abmessungen bis
1200 mm Lange erhaltlich.

Wird eine grassere Plattenbreite notwen-

maschine mit Rohteilen bestiickt werden
konnen. Die bestickten Aufspannplatten
werden blitzschnell in der Maschine
aufgespannt und bilden gleichsam einen
manuellen Palettenwechsler.

Die Standardpaletten sind auf Ebenheit
und Parallelitat innerhalb 0.13 mm/

dig, konnen mehrere Platten nebenein- 300 mm vorbearbeitet.
ander gespannt werden,

Durch das geringe Gewicht lassen sich

individuelle Spannvorrichtungen her-

stellen, die ausserhalb der Bearbeitungs-

J— __—— —_——— [a'n] p— l
[ ey = —f| f E NT
e — s | |
[WE) —
I —— | [_I'L il N
| : | Tl
Bestell-Nr. LxBxD T-Mute NT E F G H | Gewicht [kgl
22678 200 x 160 x 30 3 10 39.6 39.6 8.6 9.6 9.6 2.2
22913 330 x 228 x 39 3 16 50.8 63.5 12.7 12.7 12.7 6.1
22918 457 x 228 x 39 3 16 50.8 63.5 12.7 12.7 12.7 8.5
Sonderldngen
Bestell-Nr. B D NT E G H |
22600 (+Lange) 160 30 10 40.0 8.6 9.6 9.6
22900 228 39 16 50.8 12.7 12.7 12.7

Kostenginstige Aluminium Schravbstock-
Paletten

Damit wird der Schraubstock zum Mini- Positioniergenauigkeit durch Anschlag-
Palettenwechsler. stift.

Bearbeitung mehrerer Teile im Schraub-
stock maglich.

Reduziert die Einrichtzeiten und stei-
gert die Produktivitat,

Palette mit 10-mm-T-Nuten oder blank.

Bestell-Nr. A B H D T-Mute NT-Abstand
24100 152 203 24.4 11.2

24120 152 254 24.4 11.2

24150 160 203 29.5 11.2 10 39.6
24170 160 254 29.5 11.2 10 39.6

14



Spezial-Briden

Fir das Klemmen der Aluminiumplatten
auf Grundplatten oder Maschinentischen

gibt es einseitige oder doppelte (mehrere

Platten nebeneinander) Klemmstiicke.

HAKOV TOOLS Peter Hano
Cyrila a Metoda 1315/4

SK-957 04 Banovce nad Bebravou
Mobil: 00421 903 564 108
hakov(@hakov.sk

www.hakov.sk

Bestell-Mr. Schraube A B H D E
22810 M12 31.8 38.1 22.1 8.9 28.0
22820 M12 31.8 445 22.1 8.9 24.1
22610 Ma 19.0 25.4 15.8 7.1 19.0
22620 M2 19.0 31.8 14.7 7.1 19.0
MB-Ersatzteile
Exzenterschrauben
Bestell-Mr. Schraube Pack-Norm
50363 M4 x 10 10
50365 Mex 12 10
h0366 M&x 10 {Inox) 4
50367 MEx 16 10
50369 M10x 20 10
50370 Ml2x16 a
50371 M12x25 8
50373 M16x 30 4
Anschlagschrauben
Bestell-Mr. Schraube Pack-Norm
110-015 M4 x 10 10
110025 Mex12 10
110-035 MEax 16 10
110-045 M10x20 10
110055 M12x25 2]
110-065 M16x 30 4
Vierkant-Anschlagscheiben
Bestell-r. Schraube A B ¢
21006 M10 18.0 19.0 6.4
21016 M12 25.4 25.4 9.5
21026 M16 38.1 38.1 12.7
Allgemeiner Hinwels
Alle Tabellenmasse in mm.
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